Revize a kontrolni méreni svafovacich zdroju:

Ugelem revize je ovéfit ,zda elektrické zafizeni je v souladu se zakladnimi technickymi a
bezpecnostnimi ustanovenimi pfisluSnych norem a zahrnuje i ovéfeni normalniho
provozniho stavu zafizeni. Cilem téchto pravidelnych revizi je pfedchazet zavadam, které
mohou nastat a pferusit tak provoz nebo vyvolat poruchu zafizeni.

P¥i revizi se prohlidkou a méfenim ovéfuje stav zafizeni z hlediska zakladnich pozadavk
bezpeclnosti,které jsou na néj kladeny ,to znamena zda je zajiSténo,ze osoby a majetek
budou chranény pfed nebezpecimi, ktera mohou elektricka zafizeni zpusobovat.

Na svarovacich zdrojich jsou provadény pravidelné revize ve lhatach stanovenych
vyrobcem uvadénych v dokumentaci.Z nasich zkuSenosti vime ,ze tyto dokumentace nejsou
vzdy zpracovany s jednoznacnymi udaji, nebo jsou zastaralé a neda se z nich pravidelnost
revize stanovit. Pokud nestanovi jiny pravni pfedpis jinak, doporucuji provadét revize dle
CSN EN 60974-1 ed.3. Lhaty revizi se stanovuji dle CSN 331500(doporudeni zpracovatele
této normy — ing.Michal KFiz.)

Podle mych dlouholetych zkuSenosti doporucuiji revize provadét v téchto

pravidelnych ¢asovych intervalech:

Svarovani pfi udrzbé a opravach 1x ro¢né
Svarovani v ucilidtich a Skolach 1x rocné
Svarovani ve vyrobé s jednosménnym provozem 1x rocné
Svarovani ve vyrobé s jednosménnym provozem + Casté brouseni 2x rocné
Svarovani ve vyrobé s vicesménnym provozem 2x rocné
Svarovani na stavenistich 2x rocné

Pri pravidelné revizi se provadéji tato ukony:

Vizualni prohlidka

Méreni fyzikalnich veli€in elektrického zafizeni
Funkcni zkouska

Kontrola dokumentace od vyrobce nebo dodavatele
Vycisténi zdroje a jeho pfisluSenstvi

Vystaveni zaznamu o provedené revizi

Dalsi souvislosti:

Provedeni revize nefesi celou zalezitost kompletné.Z praxe vime,ze jen malo svarecCek
projde revizi s kladnym vysledkem.DavodU je mnoho a proto je potfeba provést pred revizi
kontrolu formou udrzby,sefizeni,drobnych oprav souvisejicich s bezpecnosti a spravnou
funkci celého svafovaciho stroje.

Tuto sluzbu nabizime formou udrzby s odstranénim zavad a sefizenim svafovaciho

stroje na poZadované parametry ( na zakladé praxe, zkuSenosti z dlouholetého

servisu svarovacich zdroju) a naslednou revizi s kladnym vysledkem. Pokud si

zakaznik bude pFat jenom revizi a zavady si bude odstranovat vlastnimi silami, je

tento postup také mozny. Potom se musi po odstranéni zavad provést znovu revize,

ktera by méla byt s kladnym vysledkem.



Pro¢ viastné provadét pravidelné revize?

Na to Ize odpovédét nékolika body

Na prvni misto bych zaradil bezpe€nost svarecu, kde je nejvétsi riziko Urazl
elektrickym proudem. Z praxe je znamo, Ze svareC svafi, dokud to funguje, a jestli je
nékde napf. porusSeny svareci kabel nebo dokonce pfivodni kabel, to mu je vétSinou
jedno. V pfipadé&, Ze dojde k Urazu, je hledana ptigina. Uraz totiz mohl byt zpGsobeny
zavadou, ktera by se pfi revizi odstranila nebo by se svafovaci zdroj odstavil. Toto je
jedna z véci, kterou uklada zaméstnavateli Zakonik prace §132 a)“prevence rizik. .
Povinnosti zaméstnavatele je pravidelné a fadné udrzovat, kontrolovat a revidovat
vyrobni, pracovni prostredky a zafizeni. Pokud tuto povinnost zaméstnavatel nesplini,
muUze mu byt kladena vina za poruseni zakona.

Na druhé misto bych zaradil hledisko pozarni ochrany. Je to napf. Cistota
svarovaciho stroje, neporusena izolace svarecich kabell, dostatecny odvod tepla
atd.

DalSim, jak uz jsem se zminoval, je hledisko zakonné povinnosti. Kromé celé fady
zakonU jsou zde i provadéci vyhlasdky, nafizeni vlady jako napf. €. 378/2001 sb.,
které stanovi bliz§i poZzadavky na bezpecny provoz a pouzivani strojd,kde se
kontrola provadi nejméné jednou za 12 mésicl v rozsahu stanoveném mistnim
provoznim bezpecnostnim pfedpisem, nestanovi-li zvlastni pravni predpis, popfipadé
privodni dokumentace nebo normové hodnoty rozsah a €etnost naslednych kontrol
jinak. To vSe by se mélo dodrzovat.

Na posledni misto bych zaradil rychlost a celkové naklady na opravu pfi
neoCekavané poruse nebo zavadé. Timto je mysleno, Ze kdyz se na svarovacim
zdroji bude provadét pfipadna oprava, nemusi se mechanik zdrZzovat kontrolou
dalSich véci souvisejicich se zavadou nebo bezpecfnosti. Také Cetnost poruch se
nam snizila u svafovacich zdrojl, které pravidelné revidujeme. Dulezita je i
spokojenost svareCe, protoze hlavné ten si fekne, co se mu na svarovacim zdroji
nezda a jak by to potfeboval nejlépe sefidit. Nékdy ale ani svare€ nevi, ze svafovaci
zdroj nema tyto spravné parametry.

-2-
V mnoha pfipadech je to dané neznalosti toho konkrétniho zafizeni (to plati obecné
pro vSechna). Vlastné zde mluvime o poradenstvi, za které se v jinych oborech plati
nemalé penize.

Pfestoze provadénim pravidelnych revizi stoupaji firemni naklady, firma na tom nakonec
vydéla a bude spokojena.

Kalibrace méricich zafizeni na zdroji:

Timto se rozumi kalibrace voltmetru a ampérmetru tj. zda naméfena hodnota téchto
pristroju souhlasi se skute¢nosti. Pokud zdroj ampérmetr ani voltmetr nema ,vytvofi se
porovnavaci tabulka naméfenych hodnot podle nastaveni symbolu na potenciometru
proudu nebo symbolu na pfepinaci napéti a nalepi se viditelné na zdro;.

Kalibrace se provadi dle pozadavkl ISO a terminy jsou zpravidla stanoveny metrologickym
fadem zakaznika (provozovatele) nebo pfimo vyrobcem svafovaciho zdroje, vétSinou na
1rok. O kalibraci je proveden zapis (kalibraéni list) a kalibrované méfidlo je oznaceno
Stitkem.



