KALIBRACE, VERIFIKACE NEBO VALIDACE ?

Validace — je ovéfeni opakovatelnosti metody postupu, ¢innosti nebo nastavenych parametrti ( napf.
dat WPS,WPQR).

Verifikace — je ovéfeni pravdivosti dat napf. ziskanych z validaci.

Kalibrace — nastaveni, cejchovani, metody, postupu, ¢innosti nebo parametrd na urcitou uroven,
napf. Gdaji voltmetru a ampérmetru svarovaciho stroje srovnanim s etalonem.

Validace svafovacich stroji je ovéieni opakovatelnosti nastavenych svarovacich parametrd, nikoli

presnost nastaveni t€chto parametrti. Validovat svafovaci stroj jako takovy nelze, je mozné validovat
svafovaci metodu nebo parametry. Validace netfesi pfesnost nastaveni parametrii. Pokud validujeme,
tak podle platnych stupiii normy a podle toho, co fikaji naroky na svafovaci proces.

Verifikace, znamena ovéfit, zda nastavené hodnoty dat (napf. pti validaci) jsou v toleranci
pripustné danym méficim systémem na svarovacim stroji. Pokud hodnoty téchto dat vybocuji z
tolerance dané normou, pak musime kontrolovany systém nebo stroj kalibrovat.

Kalibrace je sefizeni a nastaveni méficiho nebo nastavovaciho systému stroje.

Validace zarizeni pro obloukové svarovani

V nékterych procesech obloukového svarovani, svarec tidi proces diky své zkuSenosti. Nicméné,
napft. V obloukovém svatrovani zavisi kvalita svaru na piesném a opakovatelném nastaveni
parametrd, jako je proud, napéti, rychlost podavani dratu, posuv voziku, pritok plynu, atd.

Co tikaji ptislusné konstrukéni normy pro zatizeni obloukového svafovani CSN EN 60974-1? Tato
norma urcuje referencni irovné svafovacich strojii a poskytuje specifikace pro vykon i piesnost
nastaveni parametr. V ru¢nim svarovani hraje kli¢ovou roli méteni té€chto parametrii a ptizptsobeni
vykonu zafizeni tak, aby spliiovaly pozadavky na svar.

Mechanizované metody postradaji kvalifikované mozZnosti pfizplisobivosti ,, ru¢niho svafovani* a
vyzaduji pfesnou kontrolu nad v§emi métitelnymi procesy svafovani. Kontrola procest svafovacich
zafizeni je tedy obzvlasté dulezitd. Vyrobci reaguji na tuto potfebu a vyrabi zatizeni s pfesnosti na
vystupni kontroly a kalibrace, které prekraduji pozadavky CSN EN 60974-1.

Kromé¢ pozadavkli mechanizovaného svarovani i nékteré manualni metody svafovani se staly
pfesnéjSimi na nastaveni parametrli a postupy svarovani proto vyzaduji pfesné fizeni vykonu zdroje s
omezenim svobodné volby svarece.

ZlepSeni vybaveni stroje, pfijeti mechanizovaného svafovani, zavedeni programi zajisténi jakosti a
zvySeni pochopeni faktort, které kontroluji kvalitu svaru vedly k poptavce po ptisnéjsi kalibraci a
validaci vykonu zafizeni.

Existuje nékolik standardd, které jsou pozadovany na kalibraci svafovacich zafizeni. Hlavni standard,
ktery je soucasti vétSiny jinych norem tykajicich se svafovani CSN EN ISO 3834.

Vyrobce musi mit dokumentované doklady plant udrzby zatizeni. Tyto plany musi zahrnovat
provedeni kontroly zafizeni, parametry, které urcuji proménné uvedené v piislusnych postupech
svafovani (WPS,WPQR). Plan téchto kontrol, miiZe byt omezen na parametry, na kterych zavisi

predevsim kvalitu vyrobku.



Témito parametry mohou byt nasledujici:

- ampérmetry, voltmetry, prutokoméry a dalsi zafizeni pouzivand pro kontrolu svafovani,
- mechanizované a automatizované svarovaci systémy pro monitorovani stavu zatizent,

- méfeni teploty ;

- dodavka svatrovaciho dratu a posuvnych mechanism;

Provadéni kontrol téchto parametrt vysvétluje a predklada norma CSN EN EN 50504:2008
specifikuje ovéfovani metod pro svafovaci zafizeni a presnosti uvedené v CSN EN 50974-1 nebo
jinych rovnocennych norem.

Kalibrace, verifikace a validace zafizeni pro ostatni metody svafovani a pomocné zatizeni, které
mohou mit vliv na kvalitu svaru, naptiklad méfidla pritoku, termoclanky, roboty a manipuléatory jsou
uvedeny v norm¢ CSN EN ISO 17662.

Kalibrace a validace méricich, kontrolnich a zkuSebnich za¥izeni

Vsechna zafizeni pouZzivana k vyrob¢ svarovych spoj, jejich kontrole a ndslednym operacim po
svarovani, musi byt vhodnym zptisobem kontrolovana a kalibrovana nebo validovéana ve stanovenych
¢asovych intervalech. Cetnost kalibrace, verifikace nebo validace pokud je pozadovana, musi byt v
souladu s navodem na obsluhu daného zatizeni a normou CSN EN ISO 17662. Dle této normy,
pokud neni stanoveno jinak, doporucuje se jednou ro¢n¢ validovat, verifikovat popt. kalibrovat :

- ampérmetry na stfedni hodnotu usmérnéného proudu

- voltmetry na stfedni hodnotu usmérnéného napéti

- méfice pritoku plynu

- rychlost poddvani dratu

- rychlost posuv( u automatizovanych vyrobnich prostredki



